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Операция 045: Вертикально-фрезерная с ЧПУ
Оборудование: станок FANUC ROBODRILL α-T14iFsb

Переход №1

Переход №2

V, м/мин

1-12

№

3.30.12

S,мм/обt,мм

63

n, об/мин

2.38

tо, мин

V, м/мин

1

№

4.351.575 0.03
S,мм/обt,мм

440

n, об/мин

0.45

tо, мин

V, м/мин

1

№

4.73 0.05
S,мм/обt,мм

250

n, об/мин

2.16
tо, мин

V, м/мин№

6.60.35 0.085
S,мм/обt,мм

315

n, об/мин

0.97

tо, мин

Операция 025: Токарная
Оборудование: станок токарный КПФЕ250-Н1
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0.0138
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14.90.3 0.2
S,мм/обt,мм
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n, об/мин

0.003

tо, мин
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Ç8H11 (+0,09)

6H14 (+0,3)
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M8-6Н

V, м/мин№

21.75
S,мм/обt,мм
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n, об/мин
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17H15 (+0,7)
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Операция 045: Вертикально-фрезерная с ЧПУ
Оборудование: станок FANUC ROBODRILL α-T14iFsb
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