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Технология машиностроения

Технологический
процесс сборки

МГТУ им. Н. Э. Баумана
кафедра МТ-3

группа РК4-102
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A0 = 8 ± 0.1
A1 = A3 = A к

A2 = 225 ± 0.145
A4 = 27.5 ± 0.2

A5 = 7.5 ± 0.055
A6 = 76 (+0.046)

A7 = 66.5 ± 0.095
A8 = 27.5 ± 0.2

2A0 = S A
ув

 - S A ум  - 2А к

A к  = ( S A
ув

 - S A ум  - 2A0 ) / 2 = 225 - (27.5 + 7.5 + 76 + 66.5 + 27.5) - 2 x 8
 2

 = 2 мм

2Es(A0) = S Es (A
ув

) - S Ei (A ум ) - 2Es(А к )

Es(A к )  = [ S Es (A
ув

) - S Ei (A ум ) - 2Es(A0) ] / 2 = 0.145 - (-0.2 - 0.055 - 0.095 - 0.2) - 2 x 0.1 
 2

 = 0.248 мм

2Ei(A0) = S Ei (A
ув

) - S Es (A ум ) - 2Ei(А к )

Ei(A к )  = [ S Ei (A
ув

) - S Es (A ум ) - 2Ei(A0) ] / 2 = -0.145 - (0.2 + 0.055 + 0.046 + 0.095 + 0.2) + 2 x 0.1 
 2  = -0.271 мм

A к = 2      мм
+0.248
-0.271

A к.max  = 2.248 мм A к.min  = 1.729 мм

При сборке применить набор прокладок толщиной 1.75 ... 2.2 с шагом 0.05

Расчет размерной цепиОперация 015: запрессовка внешнего кольца подшипника в корпус
Оборудование: пресс винтовой

Операция 010: запрессовка внутреннего кольца подшипника на вал
Оборудование: пресс гидравлический
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