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ОПЕРАЦИЯ 025 ЗУБОФРЕЗЕРНАЯ

Оборудование: зубофрезерный станок модели 5К32

Приспособление: оправка консольная

Инструмент: фреза червячная 2510-4043 ГОСТ 9324-80
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Схема установки червячной фрезы

ОПЕРАЦИЯ 040 ЗУБОШЛИФОВАЛЬНАЯ

Оборудование: п/автомат зубошлифовальный модели СК800

Приспособления: оправка консольная

Инструмент: червячный шлифовальный круг SA80J-V80
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Схема установки червячного круга
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Технология машиностроения

Операционная
технология

МГТУ им. Н. Э. Баумана
кафедра МТ-3

группа РК4-102

ОПЕРАЦИЯ 020 ВЕРТИКАЛЬНО-ПРОТЯЖНАЯ

Оборудование: вертикально-протяжной станок модели Tsan Hsin TH-10x1500

Приспособление: жесткая опора с обработанным торцом

Инструмент: протяжка 2402-1596 ГОСТ 24823-81
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